TURKAKR| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HiZMETLERI VE
TiC.LTD.STI.

Merkez Adres: ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KUME EVLER No:3/ TEPEBASI/ESKISEHIR Eskisehir / Tiirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek’te yer alan
kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0062-K

Akreditasyon Tarihi : 11.02.2009

Revizyon Tarihi / No : 20.07.2026 / 17

Bu Sertifika, yukarida acik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve
Tebliglere uygunlugunu sirdirmesi halinde 21.03.2030 tarihine kadar gegcerlidir.

Gulden Banu Miderrisoglu
Genel Sekreter

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok
tarafli anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.

F701-040 +90 312 410 82 00 - www.turkak.org.tr


https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/44a10d9d-bae8-42e4-8fc6-dda8c662fd51

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/10)

Akreditasyon Kapsami

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : N Telefon
ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KUME EVLER No:3/ Fax
TEPEBASI/ESKISEHIR Eskisehir / Tirkiye \IIE\;PbOSSta

eb Sitesi

1 +90 222 340 2599
1 +90 222 340 6099

: isa@metrolojistik.com.tr
: http://www.metrolojistik.com.tr/

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Arahig Olgiim Sartlan Genisletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Cizgi Standartlan OmsL<10m Referans cetvel ile (370+62-L)um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Serit Metre (Arazi, Atdlye, Pi),
(Jeodezik) Tel

karsilastirma

TS 9505 dékiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Laboratuvarda

kalibrasyon yapillir.

Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Atolye veya Mekanik
Is Skalalari

Referans cetvel ile
kargilagtirma

(350 + 120-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk [m]

DIN 866 standartlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (D1s ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik,
adim olgumleri)
Derinlik kumpasi

0 mm <L <1000 mm

0,01 mm

(11 +15- L) ym

L: Olglilen Uzunluk [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.1 ve

9.2 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosedurii
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0 mm < L <500 mm

0,01 mm

(11 +15-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
L: Olgiilen Uzunluk [m]
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Dis Cap Mikrometresi

0 mm <L <1000 mm

0,001 mm

(1,5+17 -

L: Olgiilen Uzunluk [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1,

dokimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediri
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0 mm <L <300 mm

0,001 mm

(3,5+17 -

L: Olglilen Uzunluk [m]

VDE/VDI/DGQ Bélim 10.5

dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ig Cap Mikrometresi

0 mm <L <500 mm

0,001 mm

(1,5+17 -

L: Olgiilen Uzunluk [m]

VDI/VDE/VGQ 2618

Boélim 10.7 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Ug Noktali ig Gap Mikrometresi

0mm <L <100 mm

0,001 mm

(27+15-

L: Olgiilen Uzunluk [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.8,

dokimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon proseddrt
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 2/10)

Akreditasyon Kapsami

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
AB-0062-K

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : N Telefon : +90 222 340 2599
ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KUME EVLER No:3/ Fax 1 +90 222 340 6099
TEPEBASI/ESKISEHIR Eskisehir / Tiirkiye E-Posta : isa@metrolojistik.com.tr

Web Sitesi : http://www.metrolojistik.com.tr/
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0 mm <L <1000 mm 0,01 mm (11 +18 - L)um L : Olgtilen deger [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
. dokiimanina uygun hazirlanmig
Yikseklik Olgme Cihazi kalibrasyon prosedr(
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <100 mm 0,001 mm (2,0+22-L)um L: Olgiilen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618, Bélim 11.1
dokimanlarina uygun hazirlanmis

. kalibrasyon prosediri

Olgl Saatleri (Komparator) o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari OmmsL<2mm 0,001 mm (0,89 +89 - L)um L: Olgiilen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3,

L dokiimanlarina uygun hazirlanmig
$§L?; I(Kc:)lr)nparatoru (Hassas kalibrasyon prosediirii
Y ¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0mm <L <200 mm 0,001 mm (1,8+ 14 -L)um L: Olglilen Uzunluk [m]

Kalinlk Olger (ig, dis,
pasometreler vb.)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1

dokimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedir
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlar

Dis Silindir (Tampon Mastar (Ref,
Geger-Gegmez vb.), Piston, Pim
(Vida Olguim Pimleri), Tel, Setleme
Mastart)

1 mm <D< 300 mm

Dis cap olgtimi

(2,3 +4,9 - D) um

D: Olgiilen Gap [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.1

dokimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseddrii
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlan

i¢ Silindir (Halka Mastar (Ref,
Geger-Gegmez vb.))

2 mm <D< 300 mm

ic gap 6lctimii

(1,4+4,9 - D) pm

D: Olgiilen Cap [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.1

dokimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Vida Standartlan

Duz Vida Tampon Mastar

Bolim Dairesi Capi
2,5mm<D <300
mm

Adim:
0,45 mm - 6 mm

(33+4,9-

D: Olgiilen Cap [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.8 ve
EURAMET/cg-10 dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosedrl

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Vida Standartlari

Diiz Vida Halka Mastar

Bolim Dairesi Capi
2,5mm <D <300
mm

Adim:
0,7 mm - 3,6 mm

(29+4,9-D)um

D: Olgiilen Gap [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.9 ve
EURAMET/cg-10 dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlan

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu

X veY Eksenleri
1 <L <300 mm

r:0,1 ym

(1,2+1,310°2-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk [mm]
VDI/VDE/DGQ 2617 Bolim 6
Doékimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediriine gore
Musteri Yerinde
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gllden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
AB-0062-K

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : N Telefon
ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KUME EVLER No:3/ Fax
TEPEBASI/ESKISEHIR Eskigehir / Tirkiye ‘I;V-Ptl]:)sst_etl .

eb Sitesi

1 +90 222 340 2599
1 +90 222 340 6099
: isa@metrolojistik.com.tr

: http://www.metrolojistik.com.tr/

Referans Malzemeler

Elek

20 um <L <125 mm

Tel Orgiilii Elek

(2,0+7,1102-L) ym

L: Olgiilen Uzunluk [mm]
TS ISO 3310-1 ve 2 Dékiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosedriine gore

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlan

Pleyt

0Omm <L < 8000 mm

Diizlemsellik Olglimii

24+14-L)uym

L: Olgiilen Uzunluk [mm]
DIN 876-1, DIN 876-2 Dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gore

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan

1-Boyut Olgme Cihazi (Universal
vb.)

0mm < L <600 mm

r=0,1ym
0 Sinifi
Blok Mastar Seti ile

(0,29+2,9-10% L)
um

L : Olgillen deger [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim - 17.1

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0Omm<L<100 mm 0,001 mm (0,9+26-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Boélim 11.4
doklimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

o ) . L: Olgiilen Uzunluk [m]

Olgli Saatleri (Komparatér)

Dijital e Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.

Boyut Standartlari L <25mm Kalinlik Olgiimii 2,5um L : Olgiilen deger

Cap Olgiimii
DIN 2275
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir

Kalinlk Mastari (Sentil vb.(Feeler

gauge))

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 0,02 mm <L <30 mm Olgiim Mikroskobu ile 2,5 um L : Olgiilen deger
Optik Olgiim Sistemi ile

e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Radyus Mastarlari

Kaplama Kalinhigi 12 ym < L <1000 pm r: 0,001 mm 2,5 um TS 2311 EN ISO 2178
TS 2674 EN ISO 2360
Dékimanlarina Uygun Hazirlanmig

. Kalibrasyon Prosedri

Kaplama Kalinhgi Olglim Cihazi

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Kaplama Kalinlig 10 um <L <10 mm kalinlik élgiimui 2 pm TS 2311 EN ISO 2178
TS 2674 EN ISO 2360
Doékumanlarina Uygun Hazirlanmis
Kalibrasyon Prosediri

Kaplama Kalinhig1 Standardi

(Kalinlik Folyolarr) « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Aci Olgme Cihazlan Taban Boyu 0 mm < L 0,001 mm/m 0,065 mm/m L: Olgiilen Uzunluk [m]

Su Terazisi

<1000 mm

DIN 877
Laboratuvarda kalibrasyon yapilir

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 4/10)
Akreditasyon Kapsami

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE
TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Kalibrasyon Laboratuvari
AB-0062-K

Adresi : N Telefon 1 +90 222 340 2599
ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KUME EVLER No:3/ Fax 1 +90 222 340 6099
TEPEBASI/ESKISEHIR Eskisehir / Tiirkiye E-Posta : isa@metrolojistik.com.tr
Web Sitesi : http://www.metrolojistik.com.tr/
Agi Olgme Cihazlar a < 360° Agi Olglimi 0,2° a: Olglilen Deger
Dogrusallik ve 3,1 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.2
Paralellik dokiimanina uygun olarak
. . hazirlanmis kalibrasyon proseduri
(Bevel) Protraktor (Agi Olger)
» Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Aci Olgme Cihazlar L <500 mm Diklik 5,5 um L: Olgiilen kol boyu
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
7.1 Dokiimanina uygun hazirlanmis
N kalibrasyon prosediiriine gére
Diklik Olgme Cihazlari
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Agi Olgme Cihazlan 0mm <L <900 mm 0,001 mm/m 0,024 mm/m L: Olgiilen Uzunluk [m]
(Taban Boyu) DIN 877
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Klinometre
Egim Olger
Uzunluk Olgiim Cihazlari L <20000 mm Boluntd : 1 mm 1,4 mm Referans cihazla karsilastirma
metodu
. « Laboratuvarda
Lazer Mesafe Olger
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gillden Banu Miderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 5/10)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0062-K

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyiikliikler/Tork

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahig Olgiim Sartlani Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Tork Olgiim Cihazlari 05N'msM<56 Saat yoni ve tersi % 1,0 M : Olgiilen Tork (N-m)
N-m ISO 6789-2 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediriine gére
Tork El Aletleri « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Tork Olgiim Cihazlari 10N-msM<813 Saat yonu ve tersi % 1,0 M : Olgiilen Tork (N-m)
N-m ISO 6789-2 standardina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore
Tork El Aletleri « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0062-K

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiylikliikler/Tarti Aletleri

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Otomatik Olmayan Tartim m<1kg E2 sinifi kiitle ile 2,2-10% m : Terazi kapasitesi
Cihazlar EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
Terazi prosedrd.
* Mdusteri Yerinde
Otomatik olmayan tartim m <40 kg F1 sinifi kitle ile 6,810
cihazlan m : Terazi kapasitesi
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.
* Mdusteri Yerinde
Otomatik olmayan tartim m <1000 kg M1 sinifi ktle ile 7-10%
cihazlan m : Terazi kapasitesi
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrd.
¢ Musteri Yerinde
Otomatik olmayan tartim 1000 kg < m <4000 M1 sinifi kiitle ve ikame 7.4-10%
cihazlan kg kitleler ile m : Terazi kapasitesi
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.
* Mdusteri Yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0062-K

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyiikliikler/Basing

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahigi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing -0,8barsp=<-0,1 Pnématik 3,6 mbar DKD-R 6-1 dokiimanina uygun
bar hazirlanmis kalibrasyon proseduri.
* Musteri Yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre )
Basing Kalibratdrii kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0,35 bar<p<7bar Pnématik 1,3:10° bar + 1,6:103p p : Bagil Basing, bar
DKD-R 6-1 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
Analog Manometre « Miisteri Yerinde
Sayisal Manometre Laborat d
Basing Kalibratorii ¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0,7 bar < p <20 bar Pnématik 4,8 mbar DKD-R 6-1 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseddr.
* Musteri Yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratdri alibrasyon yapilir.
Bagil Basing 20 bar < p <70 bar Pnématik 20 mbar DKD-R 6-1 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
o Misteri Yerinde
Analog Manometre ¢ Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapilir.
Bagil Basing 70 bar < p <700 bar Hidrolik 2102 bar+ 1,5:102:p p : Bagil Basing, bar
DKD-R 6-1 dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon proseduri.
* Musteri Yerinde
Analog Manometre « Laboratuvarda
Sayisal Manometre Kalib |
Basing Kalibratorii alibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Glilden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No : AB-0062-K
Revizyon No: 17 Tarih: 20.07.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sicaklik
Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahig Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sivill Cam Termometreler -40°C<T=<150°C Sivili Banyoda 0,08 °C T: Sicaklik [°C]
Karsilastirma Metodu ile
CozUunurlik : 0,1 °C ve Uzeri
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik -40°C<T<150°C Sivili Banyoda 0,18 °C T: Sicaklik [°C]
Olgerler Karsilastirma Metodu ile
) . * Laboratuvarda
Isilgift sensori kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik 150 °C < T<400 °C Blok Kalibratérde 0,77 °C T: Sicaklik [°C]
Olgerler Karsilastirma Metodu ile
* Mdsteri Yerinde
Isilgift sensori « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik 400 °C < T< 1100 Blok Kalibratorde 4,1°C T: Sicaklik [°C]
Olgerler °C Kargilastirma Metodu ile
e Musteri Yerinde
Isilgift sensori o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklhk Gostergeleri ve 200 °C = T< 1300 K tipi 1silgift 04°C T: Sicaklik [°C]
Kalibratorleri °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simulasyon metodu
¢ Laboratuvarda
* Mdsteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200 °C = T<1200 J tipi 1silgift 0,4°C T: Sicaklik [°C]
Kalibratorleri °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosedri
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simllasyon metodu
¢ Laboratuvarda
* Mdsteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -100°C < T<600 °C PT100 tipi 0,3°C T: Sicaklik [°C]
Kalibratorleri EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediri
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiulasyon metodu
e Laboratuvarda
* Musteri Yerinde
kalibrasyon yapillir.
Gostergeli Sicaklik -40°C=<T=<150°C Sivili Banyoda 0,05°C T: Sicaklik [°C]
Olgerler Karsilastirmali kalibrasyon metodu
Direng « Mdsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gillden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Gostergeli Sicaklik 150 °C < T <400 °C Blok Kalibratorde 0,61°C T: Sicaklik [°C]
Olgerler Karsilastirmali kalibrasyon metodu ile
Direng e Miusteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler -40°C<T=<250°C Hacim igerisinde 25°C T: Sicaklik
(Sicakhik Dagilimi) sicaklik dagilimi Euramet cg-20,
EN 60068-3-11,
Eti DKD-R5-7 dékiimanlarina uygun
v L ) . -
inkiibatsr Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Soguk Oda (derin oy
dondurucu vb.) * Miusteri Yerinde
g(IimIendirrrEeoKabini) ¢ Laboratuvarda
terilizator (Otoklav i
Sivi Banyo kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler 300°C < T=<1000 °C Eksenel Sicaklik 4.6 °C T: Sicaklik
(Sicaklik Dagilimi) dagilimi Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
. * Mdsteri Yerinde
Kal Firini « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endiistriyel Radyasyon 100°C = T<500 °C Siyah Cisim 3,6 °C ASTM E2847 dokiimanina uygun olarak
Termometreleri €=0,95 hazirlanmis kalibrasyon proseduriine
gore
Karsilastirma metodu kullanilarak
IR Termometre
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
Higrometreler 30 %rh < RH <90 Sicaklik: (23 £2) °C 3,0 %rh RH: Bagil Nem
Y%rh Nem Kabini DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediriine
Bagil Nem Olger gore
(Datalogger Nem kabinind Wik 8l
Bagil Nem Olger Nem kabininde sicaklik nem Glger
(Dijital/Analog) ile kargilagtirma metodu kullanilarak
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gililden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AB-0062-K

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyiikliikler/Malzeme Test Makinalari

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Arahig Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
'\Qﬂeli((me/E}asma Test 0,5kN < F<9kN 0,5 sinifi yik hicresi ile 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)
akinesi

cekme basma yoniinde.

TS EN ISO 7500-1 Standardina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gére

* Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Cekme/Basma Test 2 kN < F<220 kN 1,0 sinifi yik hiicresi ile 0,32%
Makinesi gekme basma yéniinde.

F: Uygulanan kuvvet (N)
TS EN ISO 7500-1 Standardina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gére

* Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Basma Test Makinesi 180 kN < F< 1750 1,0 sinifi ylk hiicresi ile 0,32%
kN basma yéninde.

F: Uygulanan kuvvet (N)
TS EN ISO 7500-1 Standardina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediriine gére

« Misteri Yerinde
kalibrasyon yapillir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gllden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali

belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.




