METROLOJISTIK Kalibrasyon Miihendislik Danismanlik Egitim Hizmetleri Ticaret Limited Sirketi

Adres
Telefon
Standart

Akreditasyon Tarihi

Olgiim
Buyukliigi/Kalibre
Edilen Cihazlar

BOYUT

Cizgi Standardlari
Serit Metre

Cizgi Standardlari
Celik Cetvel

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Kumpas

(I, dis, adim ve
derinlik élgtimleri)

Uluénder Mah.Baksan San. Sitesi Blok 114 No:3 ESKISEHIR

0222 340 25 99

TS EN ISO/IEC 17025:2017

11.02.2009

Olgiim Arahg:

L=<10m

Olgiim Sartlan

Mastar Cetvel ile

Mastar Cetvel ile

r=0,01 mm

Dosya No

Kalibrasyon ve
Olgiim Yetenegi
(k=2)

(440 + 57-L) ym

(440 + 21-L) ym

(11 +15-L) ym

AB-0062-K

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

TS 9505
doékimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Uzunluk [m]

DIN 865 ve
DIN 866
standartlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L : Uzunluk
[m]

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum
9.1, DIN 862
dokimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L : Olgiilen
Uzunluk

[m]



El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Dis Cap Mikrometresi
(Mikrometre)

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Derinlik Mikrometresi
(Mikrometre)

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

iki Noktal ic Cap
Mikrometresi
(Mikrometre)

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Ug Noktali i Cap
Mikrometresi
(Mikrometre)

L=<0,3m

L<0,5m

L=<0,1m

r=0,001 mm

r=0,001 mm

r=0,001 mm

r=0,001 mm

(1,5+17-L) um

(2,5 + 14-L) pm

(1,5 + 16-L) pm

(2,3 +19-L) um

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 10.1,
DIN 863-1
dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olglilen
Uzunluk

[m]

DIN 863-2
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olglilen
Uzunluk

[m]

DIN 863-4
dokiimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olglilen
Uzunluk

[m]

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 10.8,
DIN 863-4
dokimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen
Uzunluk

[m]



El Tipi Temel Olgim L<1m
Cihazlan

Yiikseklik Olgme

Cihazi

(Mihengir)

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Olgii Saati
(Komparator)

L=0,1m

El Tipi Temel Olgim L <2mm
Cihazlan
Salgl Komparatori

(Hassas Yoklayici)

El Tipi Temel Olgiim L <200 mm

Cihazlan

Kalinlik Olger

r=0,01 mm

r=0,001 mm

r=0,001 mm

0.001 mm

(11 + 18-L) pm

(1,2 +26-L ) pm

(0,6 +89-L ) pm

(1,63+14 - L) pm

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim
9.3
dokimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen
Uzunluk

[m]

VDI/VDE/DGQ
2618,

Bolim 11.1,
DIN 878
dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L : Olgiilen
Uzunluk

[m]

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim
11.3,

DIN 879-1 ve
DIN 2270
dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L : Olgiilen
Uzunluk

[m]

L : Olgiilen
deger
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum
12.1



Cap Standardlari
Dis Silindir
(Tampon Mastar)

Cap Standardlari
ic Silindir
(Halka Mastar)

Vida Standardlari
Duz Vida Tampon
Mastar

1 mm=<D <300
mm

2mm<D<300
mm

Bolim Dairesi
Capi

2,5mm<D <300
mm

Dis ¢ap Olgimdi

ic cap élgimii

Adim: 0,45 mm -6
mm

(1,4 +3,8D)um

(1,7+3,8D)um

(2,8+3,8D)um

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.1
dokimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

D : Olgiilen
Cap

[m]

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.1
dokimanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

D : Olgiilen
¢ap

[m]

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.8 ve
EURAMET/cg-
10
dokimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

D : Olgiilen
Cap

[m]



Vida Standardlari
Duiz Vida Halka
Mastar

2 Boyut Olgiim
Cihazlan

Profil Projektor

Olciim Mikroskobu

Referans
Malzemeler
Elek

Diizlemsellik Olgiim

Cihazlan

Pleyt

BASING

Bolim Dairesi

Capi
25mm <D <300
mm

X veY Eksenleri
0<L <300 mm

280 um <L <125
mm

L <8000 mm

Adim: 0,7 mm - 3,6
mm

r=0,1 um

Tel Orgulll Elek

Dizlemsellik
Olcimii

(3,5+3,8D)um

(3,1+1,5:102:L)
Mm

(3,4+7,2:102:L)
Mm

(2+1,4-L)um

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.9 ve
EURAMET/cg-
10
dokimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

D : Olgiilen
¢ap

[m]

L : Olgiilen
deger

Yerinde
kalibrasyon
yapilr
VDI/VDE/DGQ
2617 Bolum 6
L: Olgiilen
Uzunluk [mm]

TS ISO
3310-1

L: Olgiilen
Uzunluk [mm]

L : Olgiilen
deger DIN
876-1 DIN
876-2



Bagil Basing
Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

KUTLE

Otomatik Olmayan
Tartim Cihazlan

Terazi

SICAKLIK

Sivili Cam
Termometre

Gostergeli Sicakhk
Olgerler
Direnc Sensorli

-0,090 MPas P <

0 MPa

0 MPa <P <0,07

MPa

0,07 MPa<P<2

MPa

2MPa<P<s7
MPa

2MPa<P<70
MPa

0,2g<m=<1000

g

0,5kg=m=<20
kg

20 kg < m < 500
kg

-40°C <t<150
°C

-40°C <t<150
°C

150 °C = t=<650
°C

Pnomatik

Pnomatik

Pnomatik

Pnomatik

Hidrolik

E, sinifi kitle ile
F4 sinifi kitle ile

M, sinifi kitle ile

Sivili Banyoda

Sivili Banyoda

Blok Kalibratorde

3,6 mbar

0,5 mbar

4,8 mbar

20,0 mbar

(1,5-103 + 11-10°5
-P) MPa

2,210
6,8 -10%

7 -10°

0,08 °C

0,07 °C

0,80 °C

P : Bagil
Basing

DKD-R6-1
Doékumanina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

EURAMET/cg-
18
dokimanina
uygun olarak
hazirlanmig
proseduri

ITS 90
Karsilastirma
Metodu

Gozinurlik :
0,1°C

Laboratuvarda

ITS 90
Karsilagtirma
Metodu

ile
Laboratuvarda

ITS 90
Karsilagtirma
Metodu

ile
Laboratuvarda
(*) Musterinin
Yerinde



Gostergeli Sicakhk
Olgerler
Isilgift Sensorli

Sicaklik Gostergeleri
ve Kalibratorleri
Sicaklik Gostergesi

TORK

Tork Olgiim Cihazlari
Tork Olgiim Cihazlari
Tork EI Aletleri

KUVVET

Malzeme Test
Makinalan
Cekme/Basma Test
Makinasi

Basma Test Makinasi

650 °C <t< 1100
°C

200°C<T=s
1300 °C

-200°C<T<
1200 °C

-100 °C < T =600
°C

Blok Kalibratorde

PT385

0,5N'-msM<56 Saatydnu ve tersi

N-m

T0ON-m=<M=<813

N-m

0,5kN<F<9kN

22 kN < F <220
kN

180kN<F<
1750 kN

0.5 sinifi Yuk
Hucresi ile Cekme
Basma

1.0 sinifi YUk
Hucresi ile Cekme
Basma

1.0 sinifi YUk
Huicresi ile Basma

3,80 °C

0,4°C

0,4°C

0,3°C

1,0 %

1.1 %

% 0,16

% 0,32

% 0,32

ITS 90
Karsilagtirma
Metodu

ile
Laboratuvarda
(*) Misterinin
Yerinde

Elektriksel
standartlar
kullanilarak,
elektriksel
simulasyon
ybntemiyle
kalibrasyon
Euramet cg-11
T: Sicaklik
Laboratuvarda

TS EN ISO
6789
doékimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

M : Tork [N-m]

TS EN ISO
7500-1
Doékumanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

F : Kuvvet [N]



Kuvvet Olgme
Cihazlari

El tipi kuvvet Olgerler,
Yukleme halkalari,
Ving Kantarlari,
Dinamometreler, YUk
Hucresi Kuvvet
Doénasturtci

TN<F=<1kN

Asma Kitleler ile
Cekme ve Basma

%0,20

DakkS DKD
R3.3 Rehber
Dokiimanina
uygun
hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseduru F:
Kuvvet, N



